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Agpressure- sensitive adhesive tape comprising a fire resistant backing carrying a fire 
resistant adhesive comprising one or more elastomers, fillers, softeners and resins, together 
vfith (a) antimony trioxide and (b) polyvinyl chloride and/or one or more copolymers of vinyl 
cfeiLoride, the chlorine content of the copolymer or copolymers if used alone or of the mixture 
ojn polymer and one or more copolymers being not less than 3 0% by weight on the weight of the 
copolymer or copolymers or of the mixture as the case may be, these polymeric materials being 
iS finely divided form. Also claims the production of the adhesive tape . A paste- forming 
polymeric material is preferably employed. 
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UOTUNDA LIMEC3D, Benton, Manchester, England 



Verfahren zum Heratellen einee druokempf indlichen und echwer 
entf laraftbaren' Klebbandes 

iHir dieae Ahmeldung wird die Prioritat der entsprechenden briti- 
achen ^atentanmeldung Nr. 28 ) 496/61 vom 4- Auguat 1961 beanapru - 

• Die ^rfindung betrifft druokempf indliche Klebiaaterialien, 
ale eine Unterlage in Bahn- oder Bandf orui aufweieen, die auf ihrer 
Oberflache einen druckempfindlichen Klebatoff tragt. Da derartige 
^axerialien verbreitet in Bandform Anwenduhg finden, werden dxesel- 
ben. i,a folgenden aua GrUnd e „ der Sinfaohheit ale "druokempf ind- 
liche mebatoffbander" bezeichnet. 

iirfindungagemaP wird angeetrebt die Nichtentflatambarkeit der 
druokempfindliouen Klebetoffbander zu yerbeseern. Biea kann in 
ge^iaaeh. .usuiap dadurch erreicht *erden, da P man ein relativ nicht 
en tflamuibarea Material fiir die Unterlage aus«ahlt, me z.B. plaeti- 
fiziertes oder nioht plastifiiiertee Polyvinylchlorid, und die 
Nicntentfiaouabarkeit durch dieZugabe von f auarhemmenden Mitteln 
. verbessert. * iat jedoch etaierig die Niohtentf lammbarkext dea 
Klebstoffa zu verbeeeern, der gewbhnlich ein aehr leicht entflamoi- 
bares material auf der Grundlage von Ulaetomeren , Harzen, Fullmxtteln 
una .eiciunachern darstellt. Bie Schwierigkeiten beruhen auf der Aua- 
viax,i der f euerlieroiaender. Zueatzmittel, die bei deren Anwendung in 
v»irfcsu«nen ,.engen nicht. ernathaft. die anhaftenden, zuaammenhaftenden 
urn! anderen zweokmapigen iigenschaften der Maaae veraohlechtern. 
..^•indungugeu.ap wird weiterhin ei n : Verfahren zum. Einarbeiten der 
Zuaatzmittel in Vpreohlag gebracht, «odurch eich nioht eine merk- 

; 909834/1341 BAD ORIGINAL 



BEST AVAILABLE COPY 



- 2 - 1594240 

liche Verechlechterung der iSigeneohaften ergibt. 

Erflndungagemap wurde eine Zueammeneetzung fUr einen relativ 
nicht entflammbaren, druckempfindlichen Klebatoff gefunden, der 
feuerhemmende Zuaatzmittel enthalt, aowie ein Verfahren zum Einar- . 
beiten dieaer Zuaatzmittel in den Klebatoff , duroh dae dieae Eigen- 
scliaften nicht ernathaft beeintraehtigt werden. 

Erfindungagemap weiet ein druckempfindlichea Band eine rela- 
tiv nicht entflammbare Unterlage auf, die einen relativ nicht ent- 
flammbaren Klebatoff tragt, der ein oder mehrere Elaetomere, Fttll- 
oiittel, Weichmacher und Harze zuaammen mit U) Antimohtrioxyd und 
00 Polyvlnylohlorid oder ein oder mehrere Copolymere .aue Vinyl- 
chlorid oder ein Gemiech aue Polyvinylchlorid und ein Oder mehrere 
Copolymere aus Vinylchlorid enthalt, wobei der Chlorgehalt dee 
Copolymeren oder der Oopolymeren, wenn dieselben ale aolche allelne 
angewandt werden oder derjenige dea Gemiaohee aua dem Polymeren und 
einem oder mehreren Copolymeren aich auf nicht weniger ala 30 Gew.> 
•n bezuglioh dea Gewichte'e dee oder der Copolymeren oder dee Gemiechee 
G belauft, wobei dieae Polymeren in feinverteilter Porm vorliegen und 
O vorzugeweiee, jedoch nicht unbedingt, in der Form vorhanden sind, 
m die unter der Bezeichnung "paetenbildendea Polymerea" bekannt iet. 
O • Die Unterlage etellt vorzugaweiae ein Material auf der Grund- 

S lage einea Polymeren oder Copolymeren dea Vinylchlorida dar. Daaeel- 
^ be kann plastifiziert sein und einen feuerhemmenden Zuaatz oder 
U Zuaatze enthalten, ea konnen jedoch eb e nfalla andere relativ nicht 
u entflammbare Materialien fUr die Un-cerlage angewandt warden. Der 
ft! nebstoff kann ebenfalle andere Beetandteile, wie z.B. Koneervie- 
= rungamittel und Parbstoffe enthalten. 

p S " Die Erfindung betrifft ebenfalle ein Verfahren zum Heretellen 
einea derartigen druckempfindlichen Klebbandea, dae dadurch gekenn- 
zeiohnet iet, dap Fiillmittel eineohlieplich Antimontrioxyd mit ent- 
weder einem Teil oder der Gewamtmenge dee Elastomerengehaltee dea 
Klebetoffee vermiocht, der reatliche An teil dee Elaetomeren einge- 
arbeitet und der erete vermiechte Anteil dea Elaetomeren zuaauimen 
mit dem eingearbeiteten Teil dee Elaetomeren in einem Lbsungemittel 
gelost, ein paetenbildendea Polymerea auf der Grundlage von Polyvi- 
nylohlorid in einem f lUaaigen Harz oder Harzgemieoh dispergiert, 
dieae Diapereion und ein weiterer Harzbestandteil oder Beetandteile 
dee Klebatoff a zu der bereita hergeetellten Elaatomerenloaung gege- 
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ben dieeee 0.*.*' gegebenenfalle nach weiterea verdUnnen mit einem 
S^tt« eodann auf einer relatiV niobt entflaaunba.en Unterlage 
auegebreitet wird.. Die Mengen dee in An^endung koounenden pae tenbxl- 
aenden Pollen auf der Grundlage von ^^^^^T^ 
trioxydsind auereiohend, u* den Klebatof f relativ nicht entflaahbar 

2U BaCh ^; de* Klebatof f sugeeetste Polyvinyleblorid oder Oopolyaere 
wi rkt in bekannter Weiae ala eine Cnloriuelle , die sueammen ait dam 
IntiLntrioxyd ala f euerhe^endea Mittel wirkt. Ein Vorteil dee An- 
^ ^ s von nnylcblorld-Poly.aren and . Capoten, fttr dieee, wee, 
besteht darin. da P dieaelben ala inerta FUllmittel wxrxen ., eo da P axe 
dur geringe Einwirkung auf die Eigenechaften dea Klebatof fa beaitzen. 
Weenr Linen Verringerungen der Kleb- und Anhafteigeneobaften, 
wie aie aich durob daa Einarbeiten ergeben, warden grbjitentexle 
durcb relativ geringe Vergro P erung der Mengen an ^ b ° 8 ;^ X - 
len dea Klebetof f a koapeneiert. Weiterhin laaaen eicb Vinylchlorid- 
Polyaere und Copolyaere leicbt in den Klebatoff nach dea erfindunga- 
geaa P en Verfanren einarbeiten, und deren Anwendung in der bxer be- 
ecbriebenen Weiae fiibrt su atabilen auebreitbaren Geaieohen.. Bin 
weiterer. Vorteil beateht darin, da P dieaelben nit den aexeten 
Materialien der Unterlage vertraglioheind. 

Ee iat bevorzugt, in dem Klebatoff ala kleinate Mengen an 
Antiaontrioxyd und Polyaeren und/oder Oopihlymeren daa Vinylchlorxde 
eine derartige Menge an Antiaontrioxyd ansuwenden, da P dieaelbe 
wenigetena 7 Gew.* besttglich dea Klabatoffa betragt, eowie .eine 
Menge an Polyaerea nnd/oder Copolyaeren dea Vinylohloride. da P der 
Cblorgebalt wenigatana 3.5 W be^Uglicb dea nebetoffe aueaacbt. 
Da 8 . Gewicht dea Klebatoff a wird in Jadea Pall ala daa Gewxeht der 
Ticht vefda mP fbaren Beetandteile genoaaen. Me tats.cblicb in Anwen- 
dung koounenden Mengen werden; in Abbangigkeit von dea Aueaa P der^ 
oenbtigten Mohtentf laaabarkeit eebwanken und warden x» a ^e m einen 
jedoch fUr diaaen Zweck kleinat^oglich gebalten, da Uberaa P xge Men- 
gen in ungewiinaobter Weiae die Kleb- eowie. weitere Exganachaf ten 
dea Bandee beeinfluaaen. , - 

• Ala Material fur die Unterlage wird ein piaetifizxertee oder 
niobt plaatifisiertee Vinylcblorid-Polymerea oder Copolyaeree bevor- 
ZU gt,da P eine Menge von ^ontrioxyd en«xalt , die ■ 
c leicb 2=/ dea Gesaatgewiobtes dea Vinylcnloridpolyaeren oder . Copaly- 
. Lren einaohlie P liob dea gegebenenfalle vorliegenden Plaatifizie- 
rungamittela ausaaont. 3 < n 3 4 %A£) 0R|GINAL 
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Der Elastomerenbestandteil des Klebstoffs kann irgendein 
beliebiges der relativ nicht entf lammbaren Elastomeren sein, die ftti 
dieeen Zweck bekannt eind, wie z.B. Naturkautechuk, Styrol-Butadien 
Kautschuk, Butylkautschuk, Polyisobutylen-Kautechuk and Gemische 
derselben. 

Die Erfindung wird im folgenden beispielsweise anhand der 
Zusammense:tzung des erfindungegemap in Anwendung kommenden Kleb- 
stoffa erlautert. Weiterhin wird im folgenden das Verfahren zuia Her- 
stellen des Klebstoffe erl&utert, der flir die Herstellung des er- 
f indungsgemapen Elebbandes angewandt wird. 

In Gewichtsteilen auegedriickt, weist der Klebstoff die folgen- 
de Zusammensetaung au£: 

geraucherte Kautschukfelle (oder andere Form von 

..' Naturkautschuk) 100 

Antimontrioxyd (Sorte fiir Kautschuk-KompoundierungJ 50 

Zinkoxyd 9 

Lanolin * 

BIyvinylchlorid tpastenbildendes Polymeres) 42,5 

BX Terpen-Harz Nr. 10 30 

BX Terpen-Harz Nr. 115 8 5 

Butylenpdlymeree mit einem durohschnittlichen Molekular- 

' gev/icht von etwa 1200 30 

Antioxydationsmittel 3 
Erdol-IibsungsDiittel 420 

Bemerkungen beziiglich. der Bestandteile 

ll) Der Ausdruck "pastenbildendes Polymeres" bezieiit sioft auf die. 
Art des Polymeren, das im Handel fur die Herstellung der sogenannten 
Organosole und/oder Plastisole ist. Ein epezielles Beispiel etellt 
das Polymere dar, das von der Imperial Chemical Industries Limited 
unter der Bezeiciinung "Corvic P.65/50" in den Handei gebraoht wird. 

{2) Beispiele fiir geeignete Butylenpolymere sind 
tl) das unter der Bezeiciinung "Polybuten Nr. 32" und 
(2 ) das unter der Bezeichnung "Indopol H 300 M duroh die American Oil 
Company in den Handel gebracht wird. 

(3) Von den beiden der angegebeneri BX (Derpen-Harzen, wird 
angenommen, dap ee sich hierljei urn p-Pinen-Polymere handelt. Dae 
Harz mit der Bezeichnung Nr. 10 6tellt eine viskose Fluesigkeit dar, 
das nach der Kugel- und Ringmethode einen Schmelzpunkt von 10°C auf- 
weist. Das Harz mit der Nr. 115 weist einen entsprechenden Hchmelz- 
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aohaften besitzt: . . n 710 - 0,730 

gpezifiaches Gewioht 15,5 Vl5> 5^0 950^0500 
horiaaler Siedebereich 8 8°- 95 °C 

anfSnglicher Siedepunkt 105*0 . 

driickt in Gtewichtsprozent wie fdlgt ist: • 

4»57 b • . . 
■ Ardmaten ^ 

: ■;. 50,5* 

Paraffin 

fails eli.-f.il dea Lanolins zugesetzt. Der restlxche Anteil des 
SLnerten Katurkautschuke W ird leie* verknetet un z— ^ 

L ereten Anteil in einen 1-eil dea loaunga.ittels geloa^ Das 

paatenbildende Poly-re auf der Grundiage ^/^^^^ 
L die Oaaaktaenge der z«ei fltissigen Harze. d.h. BX *^^ B *V 
10 und lolybuten Nr. 5 2 in der herkonunlichen Wexee bei 
leh von Polyvinylchlorid-Aaabreitungspasten diapergiert. Daa BX 
^pI -Harz Hr. y !15 wird in eine* Tail dea Losunga^itte .gel 0 t 
Sobald die Kautsobuklosung glatt 1st,, wlrd das lanolin Coder der 
"stiicbe ^teil dea lanolins) und aodann die -.plyvinylohlorxdpaste 

;-:ioblie P end die ^g. de* ^^^^^^ 
Aocchliepend wlrd auf eine ausbreitbare Koneiatenz mi 

: ,dittel "^sse ,ird auf ei„ ilnterlagen ferial naob 
herkWichen Verfahren auagebreite*. «obei z.B. eine 
Ler Dicke von 25 Mkron bis 90 Hikron ^ ™^^Xo» 
lolyvinylchlorida It einen. Vorliberzug und £ . 

bi / 4 30 *ikrb« auegebreitet wird. Me dickeren Tafeln tragen 
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die dickeren Schicbten des Klebstoffs, 

In folgenden wird die Zueammeneetzung dee Unterlagenmateriale 

in Gewichts$Bilen angegeben: 

Polyvinylohlorid 100 
Tritolylphosphat 50 
basiscbes Bleicarbonat 6 
Kalandrierungs-Schmiermittel 0,5 
mit oder ohne Antimontrioxyd 5 

Im folgenden wird anhand von Prttf ergebniseen die erfindunga- 
gemap erzielbare Verbeeeerung aufgezeigt, wobei vier versohiedene . 
Arten Klebband angewandt werden. Zwei deraelben eind erf indungege- 
map und zwei nach dem Stand der Technik Hergestellt. Bei diesen 
Prtifungen werden zwei versehiedene Art en von Unterlagenmaterial auf 
der Grundlage ddr oben angegebenen Maaeen angewandt, wobei die Maeae 
«X'» Antimontrioxyd und die Masae "A" kein Antimontrioxyd enth&lt. 
Ea werden ebenfalla zwei verscHiedene Klebmassen angewandt, wobei 
,n die weiter oben im einzelnen beispieleweiee. angegebene Masse im fol- 
genden ais Maeae "Y» bezeichnet wird. Weiterhi* fifldet ein typischer, 
relativ entflammbarer Klebstoff der folgenden in Gewichtsteilen ange- 
gebenen Zuaammensetzung Anwendung, der im folgenden ala «B« bezeich- 
net wird. Hierbei gelten aucb die Punkte U) - U) der obigen Bemer- 
W kungen beziiglich. der Bestandteile. 

^ geraucherte Kautechukf elle loder andere Form von Natur- 

5 & kautschuk) ±w 

Q ' 32 

y: Zinkoxyd 

nj Lanolin . 13 
W BI Terpen-Harz Nr. 115 . 95 

~ BX Teijen -Harz Nr. 10 9,5 
Butylenpoly meres mit einem durchachnittlichen Molekular- 
J gewicht von etwa 1200 

Srdol-lBsungsniittel ■ 465 
Bei den vier verachiedenen Arten dee Klebbandee handelt ee sich urn 
die folgenden Komponenten: 

1. Unterlage A, Klebetoff B 

2. Unterlage X, Klebstoff B 

3. Unterlage A, Klebetoff Y 

4. Ungerlage X, Klebstoff Y 
In alien Pfillen bel&uf t eich die angenfiherte BicJce der Unter- 
lage aur 0,15 mm und die angenaher.te Bicke der Klebstoffschicht be- 
lauft sich nacn dem Verdampfen des Loeu&gsmittele aitf 0,05 mm, 
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Es werden Proben einer Anzabl an Eollen Bandart au± die Ent- 
ttammbarkeit unter^ucbt. Be warden funf Suiieke mit einer Lfinge von 
30 em Jeder Rolle unteraucht. Die nierbei erbaltenen Ergebnxeee ernd 
in der folgenden Tabelle zuaammengefapt. 
jandart 



2 



Hr*! der Sekunden bia ziim 
Erloecben Holle 1 
Eolle 2 

. . Eolle 3 
Eolle 4 
Eolle 5 
Eolle 6 
Eolle 7 


aelir verSnder-? 
liob 


9,3 
11.1 
13,5 
11,2 
13,5 
10,1 


6,6 
8,4 
8,2 
9,7 

8,o ; 

6,3 
7,2 


6,7 
6,0 
6,5 
5,8 


durohechnittlicne Zabl der 
Sekunden bia zum Erloacben 


etwa 17 


11,4 


7,8 


6,2 


Korrigierte Ausloacbzeit in 
. Sekunden . 


13 


7,4 


3,8 


2,2 


Zue ammeneetz ung 


AB 


XB 


AY 


XY 



' Di e bier angegebenen Zahlenwerte fUr die Anzabl Sekunden bis 
• zum Erloscb,n etellen Jeweils den Durebecbnitt von fUnf Proben mit 
einer Lange von 30 cm jedee Bandee dar. Die Untereuobung 3 eder Pro- 
be w ird wie im folgenden beachrieben du™^^ 

Die Probe wird eenkreobt aufgebangt, inde* ein Ende an eine 
Metallatange geklebt wird, der en End en a of einem «°**^ ±tU *J» • 
Form einea Metallbehaltere ruben, der an dem oberen und an dem unte- 
f en Ende of fen iat. Dieaer Behalter beaitzt eine Hohe von 76 em, 
eine Breite von 5 0 cm und eine Tiefe von 30 cm. Ein 
Abmeeeungen von .38 * 15 cm 1st In der Mitte in e ^/ lkoh « ^ " 
obaowungazwecke auagescbnitten, , and die unteren Kanten 3 .d.r Seite 
dee Wltera aind bia. zu einer Hob* von 2,t> em mit Ausnabme.fUr 
. die an jeder Eoke verbleibenden FU P e weggeecnnitten. Hierduren er- 
geben alcb L«f teinlaeee. wenn der BebMlter auf einer toaesiven Ober- 
flaohe etebt. ^ je der Probe wird zweoka EntzUnden dereel 

oen ein ZUnder befeatigt.. Dieaer ZUnder beetent aua einem aelbat- . 
klebenden Cellophanband .mit einer Abmeaeung von 2,5 x l,3^cm der 
■ 2 land 1 unter der Bezeicbnung "Sellotape" erbaltliob iat. Dxeees 
Band iat balftig mit den Kleboberflaoben in BerUbrung unter Auabxl- 
2 & einea" 1,3 x 1,3 Quadratea gefait at, wobei 3 ede Half te. d...Knd. 
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der Probe am 0.3 cm ttberlappt und demit verkkbt let. 

Die Untereuohung wird duroh KntsUnden dee ZUndara jttWU 
einea Bcreiohhoi.ee Oder elner eehr kleinen Buneenflao^e durohge . 
JZt Za nach de* EnUUnden wird die Flamme aofort entfernt. Be 
T« Fekunden von dea ereten Kntrfinden dee ZUndere hie 
Tu Verxaeoheo der Pla^e in davon 
7 +MO t a ilt ob entaltndetee Material von dein Band abfiel. Die 

g g iL aus den durohechnitUiehen Verl^hunga.eiten urcb Sub- 
trahieren von 4 Sekunden. Der Wert von 4 Sefcunden atellt einen 
s«htttB«ert dar Trennzeit fttr den Zilnder dar. 

. *. , mi ,l«h .uf «.»lg»r .1» 1/5 a.rj e »lg.» 4.r Sort. 1 1*3) 

SU,- d.r Sort. , Oil «*« — - 

..nieer «1. 1/3 d.ri«nl«e= tttr di. Sort. 2 (IB). 



! 

Ui 

a 
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PBtantanaprtiohe 

ft Bruokempfindliphee Klebband, dee aua einer r.lativ nioht . > 
entlf le^baren Jerlage beeteht, dia einen Klebetoff be.tehend aua 
einem odar mehreren Elaetomeren, PUllmitteln. * al ^ ern ™* 
Lzen trfcgt, dadurob gekennzeiohne*. da P dar Klebetoff relativ 
Tioht entflammbar duroh dia Zugabe von (a) Antimontrioxyd un» b) 
Polyvinylohlorid odar einem odar mehreren Copolymeren aua Yinyl- 
cblorid odar einem Gemieeh aua Polyvinylohlorid und einem odar , 
aefcreren Copolyaeren aua Vinyloblorid ge»aoht „ird, ' 
Cblorgabalt daa Copolymeren odar dar Copolymeren . *enn dia elben 
allein ange«andt cardan, odar daa Gemieehee dar Polymery odar 
eines odar mebrarer Copolymeren aiob auf nioht ,eniger ala 30 Oew.* 
^ X h dea Oe^iohtee daa' odar dar Copoly^en odar daa Ge^ohee 
Lauft, wobai diaaa Polyaeren in feinverteilter Porm vorliagan. 

2. nruolcompfindlicbaa Klebband naob Anepruob 1. dadurch 
gakennzeichnet, da P dia ralativ nioht entflanunbare Untarlage au. 
sine* Material auf dar Grundlage ainaa plaetifizierten oder niobt 
plaetifizierten Polymeren oder Copolymeren daa Vinyloblorida barga- . 
atellt iat. 

3. Druckempfindlioboa Klebband naob Anapruob 1 odar I, da- 
aureh gekennzeiehnet, da P die Polymeren lb) in deui Klebetoff i» 
feinverteilter Porm vor lie gen. wie aie unter der Bezexohnung "paaten- 
bildendea folymeres" bekaxmt iat. 

4 . Bruckempfindliohee Klebband naob irgendeinem der vorange- 
nenden Anepruohe, dadurob- gekennzeiehnet, da P die Unterlage ein 
Material auf der Grundlage einea plaetifizierten od r f f * 
fiz ierten Polymeren oder Copolymeren aua Vinyloblorid iat, daa Anti- 

montrioxyd enth&lt. , . 

5. Druokempfindliohee Klebband naob Anapruoh 4, dadurob ge- 
kennzeiehnet, da P die Untarlage eine derartiga Menge an Antinontri- 
ozyd enthait, die wanigatena gleiob 2JJ dea Geeamtgewiohtee dea Poly 
Zen oder Copolymeren daa Vinyloblorida einaehlie P lioh dea gege- 
benenfalla vorliegendan Plaetifizierungemittele iat. 

6. Druokempfindliohea Klebband naob irgendeinem dar vorange- 
henden AnaprUohe, dadurob gekennzeiehnet, dap dia Mengen an Ant^on- 
trioxyd und Vinylehl6rid-Poly»erem und/oder Oopolymerem in Kltt, 
.toff dergeatalt aind, da P dae Antimontrioxyd wenigetene 7 Gew.* 
der nioht flUohtigen Komponenten dee Klebatoffa bildet, 

g eeamte Chlorgebalt dea Polymeren und/oder der Oopolymeren dea Vinyl 
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chloride „enigetene 3,5 0^-56 der niobt XlUohtigen Baalaadtail. 

dee Klebatoffe bilden. 

7 Verfahren aum Heretellen einea druokeuipf indliohan* H«o- 
bandea naoh irgendeine* der yorengehenden AoeprUohe, d^durok sek.nn- 
aeiohnet, dap PUllaittel eineobliepiich Antimontrioiyd n41 «*™ der 
alnam Tail Oder der Geaantmenge dee Elaatoaerengehaltea dff Xleb- 
etoffee vermieoht, dar reatlicha Anteil daa Elaatooaran aingaarbai- 
tat und der arete vermiaohte Anteil dea Elaatoineren aueamwn nit 
den eingearb-eiteten Teil daa Elaatomeren in alnan lo.ungemitf 1 ge- 
loet, eia paetenbildendee Polymeree aoX der Grundlage von Polyvinyl- 
chlorid in einem flueeigen Bar* Oder Haragemiecb diepergi.rt. diaee 
Diapereion und ein weiterer Harabeatandteil odar Beatandteile dea 
Klebetoffe zu der bereite hergeatellxea Elaatomerenloaung gegeben, 
dieeea Semieoh gegebenenfalle naoh «eiterem Verdun »it 
Loeungamittel eodann auf einer relativ nicht entflanmbaren Hate rlage 
auagebreitet *ird, wobei die Mengen dea paetenbildenden Polymeran 
und an Antimontrioxyd auareichand aind, am den Klebatoff relatir 
nioht entfiammbar zu maehen. 
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